Dotyczy zapytania ofertowego nr 7J/2023

1.

10.

11.

Czy Panstwo dysponujg systemem wizyjnym, z ktérego moglibysmy pozyskiwaé dane do
analizy w ramach spetniania wymagan dotyczacych zdolnosci do analizowania danych z
czujnikéw i kamer w celu wykrywania wady w produktach w czasie rzeczywistym (punkt
3.6a)?

ODP.: Tak

W przypadku pozytywnej odpowiedzi na poprzednie pytanie, jaki rodzaj systemu
wizyjnego jest przez Panstwa stosowany do monitorowania produktow?

ODP.: Cognex In-Sight Vision, posiadamy 5 kamer w tym systemie.

Czy istnieje mozliwos¢ przekazywania danych z tego systemu wizyjnego do modutu
sztucznej inteligencji w celu analizy?

ODP.: Tak

Jakie konkretnie dane jestescie w stanie udostepnié z tego systemu wizyjnego? Czy
obejmujg one obrazy, wideo, czy tez inne parametry?

ODP.: Obraz, dane liczbowe

Czy posiadane maszyny generujg dane dotyczgce réznych parametréw lub wskaznikéw,
ktore moga byc¢ analizowane w celu przewidywania potencjalnych awarii (punkt 3.6b)?
ODP.: Tak. Wszystkie maszyny oparte o sterowniki PLC, Dane generowane przez
sterowniki napedow

Jesli tak, jakie sg to konkretne parametry lub wskazniki, ktére mozna by byto wykorzystac
do tego celu?

ODP.: NP. W przypadku maszyn pakujacych: temperatura grzatek, W przypadku linii
procesowych: temperatura, przecigzenie napeddéw (serwonapedy oraz falowniki),

Czy wymagania z p.3.6 sg nie konieczne do spetnienia?

ODP.: Sg konieczne do spetnienia.

Czy wymagacie Panstwo dostawy sprzetu (hardware) pod katem realizacji wymagan
postawionych oprogramowaniu?

ODP.: Tak.

Czy dopuszczajg Panstwo zbudowanie systemu w oparciu o licencje subskrypcyjne?
ODP.: Nie. Dopuszczamy jedynie licencje czasowe.

Czy Zamawiajgcy zapewnia infrastrukture sieciowg (okablowanie i aktywne urzadzenia
sieciowe)?
ODP.: Tak

W jakie systemy sterowania (prosimy podac producenta, typ urzagdzen np. sterownikow
PLC i kluczowych komponentéw) wyposazone sg maszyny podlegajace integracji w
ramach przedmiotowego systemu MES?

ODP.:

Maszyna pakujaca Velteko - komputer przemystowy oparty o windows ce6.0
Maszyna pakujgca Velteko— AmiT 2000 V1.01

BGPack Vetta — Siemens S7 (4 sztuki)

ROVEMA - Komputer wbudowany OEM oparty o system Linux (2 sztuki)
Rovema- Komputer wbudowany OEM oparty o system Linux (3 sztuki)

Radpak - allen Bradley micro logix 1200

Mespack — omron CJ1M

051000 — Schneider Electric TM241CEC24T

Ekstruder Pavan — brak sterownika PLC (2 sztuki)

Ekstruder Pizeta — brak sterwonika PLC do sterowania procesu

Piec Promet - brak sterwonika PLC do sterowania procesu

Linia batonowa A — Siemens S7 — 300

Linia Batonowa B — Siemens s7 - 1200



12. Czy posiadacie Panstwo kody zrédtowe sterownikéw PLC maszyn podlegajacych
integracji w ramach przedmiotowego systemu MES? Czy kody Zrédtowe zostang
udostepnione wykonawcy systemu MES?

ODP.: Czesciowo Tak

13. Czy sygnaty pozwalajace na identyfikacje przyczyn postojow nieplanowanych sg
zdefiniowane w sterownikach PLC?
ODP.: Nie

14. Czy przyczyny planowane bedg wybierane z poziomu interfejsu operatora i\lub
menedzera\kierownika produkcji?
ODP.: Tak. Z dwdch poziomow.

15. Prosimy o przekazanie listy zdefiniowanych wad produkcyjnych?
ODP.: Wady produkcyjne nie sa na tg chwile zdefiniowane.

16. Z jakimi sterownikami i systemami wizualizacji (SCADA) nalezy wymienia¢ dane? Prosimy
o okreslenie liczby zmiennych\parametréw pozyskiwanych z tych systeméw?
ODP.: Nie wymieniamy danych z systemami SCADA.

17. Prosimy o doprecyzowanie formy powiadomien o zatrzymaniach wystepujacych w czasie
produkcji. Czy forma w postaci listy alarmowej aplikacji MES jest wystarczajgca?

ODP.: Lista alarmowa jest wystarczajaca.

18. Prosimy o zdefiniowanie listy wymaganych raportéw.
ODP.: Kompleksowy raport OEE (Dostepnos¢, Jakosé, Wydajnosc) z mozliwos¢ taczenia w
raporty zmianowe, dobowe, tygodniowe i miesieczne.

19. Czy system uprawnien i rél systemowych w przypadku korzystania z rozwigzania opartego
o domene Active Directory moze wykorzystywaé panstwa domene Active Directory, czy
wymagane jest wdrozenie wiasnych kontroleréw domeny?

ODP.: Nie jest wymagane wdrozenie wtasnych kontroleréw domen. Trzeba korzystac z
naszego Active Directory.

20. Prosimy o doprecyzowanie funkcjonalnosci kopii bezpieczenstwa? Czy Zamawiajgcy ma na
mysli:

a. Kopie oprogramowani aplikacyjnego,

b. Kopie danych archiwalnych (bazy danych itp.),

c. Kopie catych systemow\serwerdw,

d. Kopie wykorzystywanych w ramach systemu stacji komputerowych\operatorskich,

ODP.: Jesli system znajduje sie na maszynie virtualnej (VMWare) wraz z np. natywng baza
danych lub wbudowang instancja np. SQLLite to robimy snapshoty catej maszyny
codziennie.

Jesli korzysta z naszego SQL, kopie sg robione codziennie z poziomu maszyny virtualnej oraz
mozna z poziomu SQL.

21. Czy Zamawiajgcy posiada wtasne rozwigzania do backupu, ktére mozna rozbudowac¢ o
wymagania dla systemu MES?
ODP.: Nie ma mozliwosci rozbudowania naszego rozwigzania do backupu, posiadamy EMC.



22. Czy Zamawiajgcy zapewnia infrastrukture serwerowg i komputery, licencje na systemy
operacyjne itp. czy tez ofercie nalezy uwzgledni¢ dostawe niezbednej infrastruktury?
ODP.: Zapewniamy (jesli to beda nowe serwery, wzrosnie koszt licencji MS — uzywamy
Windows - to samo OS dla stacji roboczych). Komputery zapewnia IT Foodwell.

23. Czy w ramach przedmiotowego postepowania nalezy dostarczy¢ czujniki i\lub systemy
wizyjne stanowigce zrédto danych do analizy jako$ciowej przez rozwigzanie wykorzystujgce
metody sztucznej inteligencji?

ODP.: Tak.

24. Prosimy o zdefiniowanie obszardw, w ktdrych ma by¢ realizowane przewidywanie
potencjalnych awarii?

ODP.: Awarie napedow w tym silnikdw elektrycznych i przektadni napedowych.
Awarie grzatek w przypadku maszyn pakujgcych

Awarie palnikoéw gazowych tam gdzie wystepuja.

Awarie czujnikow.

25. Z jakim system ERP nalezy zintegrowac system MES? Czy Zamawiajgcy zapewni wsparcie
(przekazanie niezbednych danych do integracji, wprowadzenie ewentualnych zmian w
obszarze rozwigzan komunikacyjnych i struktur danych, udziat we wdrozeniu i testach itp.)
przy wdrozeniu po stronie systemu ERP?

ODP.: System to SAP ECC6, docelowo (od 02.2024) w wersji EHP8. Integracja przez Biztalk
lub natywne mechanizmy SAP (np. BAPI)

26. W jaki trybie realizowana jest produkcja w zaktadzie np. 3 zmiany 5 dni w tygodniu, inne?
ODP.: Produkcja jest realizowana 3 zmiany 5 dni w tygodniu.

27. Prosze o wyjasnienie liczby maszyn, jaka ma zostac podtgczona do systemu. W zapytaniu
ofertowym jest ponizszy zapis:

c) systemn obejmie opomiarowanie 20 linii produkcyjnych, w ktorych skfad wchodzi:
— 13 linii konfekcjonujacych sktadajgcych sie z zespotlu maszyny pakujgcej oraz maszyny
nawazajgcej,
— 7 linii procesowych,
znajdujacych sie w fabryce Zamawiajgcego w Janowie Podlaskim.

Czy zaktadamy, ze minimalne sygnaty start stop czytamy z 20 maszyn czy jednak z wiekszej ilosci tj. 13
linii konfekcjonujgcych * 2 maszyny (maszyna pakujgca i nawazajgca) = 26 + 7 linii procesowych = 33
maszyny sumarycznie czy jeszcze inaczej moéwigc o liniach procesowych méwimy o jakiej liczbie
maszyn per linia procesowa?

ODP.: Tak, sygnaty pobieramy z 20 maszyn.

28. Jaki system ERP panstwo posiadajg i jaka jest preferowana sciezka integracji (Pliki XML,
Baza SQL, WebService, REST itp.)

ODP.: System to SAP ECC6, docelowo (od 02.2024) w wersji EHP8. Integracja przez Biztalk

lub natywne mechanizmy SAP (np. BAPI)

29. Jaki jest zakres integracji z systemem ERP zaréwno ERP = MES i MES = ERP. Prosze o
podanie listy wymienianych informacji np.



a)

b)

30.

31.

32.

33.

34.

35.

37.

38.

ERP 2> MES
a. Receptury

Urzadzenia/maszyny

Wydajnosci planowane

Dane podstawowe (Materiaty i BOMy)

. Zlecenia produkcyjne

MES > ERP
a. Zuzyte materiaty i ilosci wyprodukowane
b. Czasy produkcyjne

Itp...

®oo o

ODP.: Wszystkie powyzsze w dwie strony
Czy posiadajg Panstwo centralng SCADe lub inny system zarzgdzajgcych procesem
produkgc;ji?
ODP.: Nie posiadamy centralnej Scady lub innego systemu zarzadzajgcego procesem
produkgji.
Czy maszyny jakie majg by¢ zintegrowane posiadajg niezalezne sterowniki czy np. istnieje
jeden centralny sterownik?
ODP.: Maszyny posiadajg niezalezne sterowniki, lub nie posiadajg ich wcale. Nie
istnieje centralny sterownik.
Ilu jednoczesnie uzytkownikow bedzie korzysta¢ z systemu MES — w zatozeniach jest 20
ekranéw operatorskich. Czy 20 operatoréw bedzie mogto pracowac jednoczesnie?
ODP.: Tak, moze nastgpic taka sytuacja.
Z jakimi innymi systemami MES powinien sie integrowaé oprdcz ERP?
ODP.: Nie dotyczy.
Czy system MES powinien rowniez objg¢ czes¢ produkcji zwigzang z paletyzacjg?
ODP.: Nie.
Czy system MES ma/powinien drukowac jakiekolwiek etykiety na surowce/materiaty
pakujgce/palety wyrobu gotowego?
ODP.: Nie.

. Czy system MES powinien rejestrowac réwniez zuzyte surowce i materiaty pakujgce do

zlecen produkcyjnych? Jezeli tak to na jakim poziomie:
Materiat + ilos¢

Materiat + partia + ilos¢

Materiatf + partia + numer palety + ilos¢

ODP.: Na poziomie: b) Materiat + partia + ilos¢

W zapytaniu ofertowym nie ma informacji o takim wymaganiu ale czy potrzebuja
Panstwo réwniez funkcjonalnos¢ harmonogramowania zlecen produkcyjnych?

ODP.: Zlecenia majg by¢ dystrybuowane na poszczegdlne linie produkcyjne.

Czy korzystajg Panstwo obecnie z raportéw papierowych do zbierania informacji o
produkcji? Jezeli tak to moglibysmy prosic¢ o informacje o liczbie réznych raportéw i mniej
wiecej jakie dane przedstawiajg?

ODP.: Jeden raport: wydajnos¢, czas dostepny, jakos¢, awarie, przestoje, ilos¢

wyprodukowanych sztuk, czas rozpoczecia i zakonczenia zlecenia itd.

39.

Czy istnieje mozliwos¢ wyptaty przez Zamawiajgcego zaliczki na poczet realizacji
zamowienia?
ODP.: Zamawiajacy jest otwarty na rozmowy w tym zakresie i dopuszcza ptatnosci

zaliczkowe/czesciowe.






